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Arbeitsplatze | |ohnguppen | Werkshereiche | Kapazitatsguppen EEetliebskalenderx’Feiertage| Aibeitszeit-Models | Ausschuss'GrUndel

Aubeitzplatz Apl-Nr. #K5T Lohngruppe Schichten Zeitfond FG-Kst WG Kt -
b fubeitsvorbereitung 1000 LG Facharbeiter 2 420 min 0% 100 %
Eohimaschine 071 1300 LG Facharbeiter 2 420 min 50 % 0%
Bohimaschine 02 13m LG Facharbeiter 2 420 min B0 % 0% =
CHC Maschine 2000 LG Facharbeiter 2 420 min 100 % 0%
Drebrnaschine A1 1100 LG Facharbeiter 2 420 riin 0% 0z
Drebmaschine A2 mm LG Facharbeiter 2 420 min 50 %= 0%
Frasmazching & 1200 LG Facharbeiter 2 420 i 50 % 0%
Frasmazchine B 1210 LG Facharbeiter 2 4200 min 50 % 0%
Fremdbearbeitung 1600 LG Fremdbearbeitung 1 420 min 0% 0%
Konstruktion Elekirik 2001 LG Konstruktion 1 420 min B0 % 0%
Fonstruktion Mechanik 3000 LG Kanstruktion 1 420 riin 0% 0z
tontage allg. 1 1400 LG Facharbeiter 2 420 min B0 % 0%
tontage allg. 2 14 LG Facharbeiter 2 420 min 80 % 0%
z = i Anweisung: | Bemerkung:
Arbeitsplatz:  Arbeitsvorbereitung istakiiy [V = 9 | Bemerkung: |
i i — Dias ist die Standard - Arbeitsarmeisung
Arbeitsplatz-Nr. A KST: 1000 ist Fremdarbeitsplatz: [
Schichten: 2 Lohh-Zeit-nteil: 100%
Zeitfond pra Schicht: 420 min Maschinenstundensatz: 0%
FEerigungsgemeinkosten: 0% Prozessdauer: 0Tage Dokumente: qh Heu = Lischen  B8' Beah. [ Offren
Wenmaltungsgem.-kosten: 100 % Planungstyp: | 'l Kurzinhalt D ateiname
»
Lohnaruppe: | LG Facharbeiter lz‘
‘Werksbereich: | Varfertigung lz‘
Arbeitzzeit-Modell: | Zweischicht - Modell lz‘
I 4 B BT qr Neu U Standad & [&) |aibeitspliteeListe. =
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Stammdaten fiir die Produktion

In den Stammdaten Produktion werden die Arbeitsplatze mit
allen erforderlichen Angaben, u. a. auch fur die Kalkulation,

hinterlegt.

Weiterhin gehéren dazu:

» Lohngruppen,
» Werksbereiche,

» Kapazitatsgruppen,
» Betriebskalender und Feiertage,
» Arbeitszeit-Modelle,

» Ausschuss — Grinde.

Werden fiir die Produktion Fremdfertiger eingesetzt, werden
diese Arbeitsplatze entsprechend gekennzeichnet.

Je Arbeitsplatz wird die Arbeitsanweisung hinterlegt und ggf.
externe Dokumentente, wie z. B. der Wartungsplan fiir die
ausgewahlte Maschine.

Qitan__

www.mitan.de kontakt@mitan.de

BLZ: 82070024, Konto: 2390953

Funktion in Stichworten:

automatische Ubernahme
der Kostenpositionen in die
Kalkulation

automatische
Berlcksichtigung des
Zeitregimes fur die
Disposition

Standard-Arbeitsplatz fiir
Neuanlage von Arbeitsplan
und Stlckliste

Prof. Dr. iur. Slapnicar, Wirtschaftsprivatrecht



