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Das gemeinsam entworfene Konzept
sah die sukzessive Einfithrung der Soft-
waremodule fiir die Bereiche Einkauf,
Warenannahme und Lagerverwaltung,
Verkauf, Arbeitsvorbereitung, Materi-
alwirtschaft und Produktionsplanung
vor. Dabei nahm die Warenwirtschaft
eine Schlisselrolle ein. Alle betriebs-
wirtschaftlichen Prozesse in Bezug auf
Material-, Waren-, Dokumentenbewe-
gungen und den Zahlungsverkehr wur-
den im System abgebildet. Weiterhin
wurde eine direkte Schnittstelle zur
Finanzbuchhaltung eingerichtet, so-
dass nach der Qualititspriifung und
Freigabe eines WTP-Produktes die
Faktura erfolgen kann.

Durch die MDE/BDE-Software Bisoft-
Net von GBO Datacomp wurde eine
vollstindige Datendurchgingigkeit in
Echtzeit realisiert, denn es stehen nun-
mehr alle relevanten Daten aus der
Produktion zur Verfiigung. Dabei han-
delt es sich um Informationen tber
Auftragsstatus, Verfagbarkeiten der
Maschinen und Mitarbeiter sowie tber
Fertigungs-, Rist- und Nebenzeiten
sowie Stillstandszeiten.

MDE/BDE bietet eine bessere
Transparenz in der Fertigung

Mit dem Anlegen eines Auftrags im
Mitan-System sind in Bisoft-Net alle
notwendigen Stammdaten verfiigbar.
Die Maschinenzuordnung erfolgt in
der Fertigung in zwei Schritten.
Zunichst meldet sich der Mitashsgup
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ERP-System Mitan 4T: Der Online-Informationsfluss zwischen Fertigung, Arbeitsvorbereitung,
Management und Administration gewéhrleistet aufschlussreiche Soll-Ist-Vergleiche und eine
mitlaufende Nachkalkulation. Das ermdglicht eine transparente und effiziente Produktions-
steuerung und effektive Auftragsabwicklung.

Arbeitsvorbereitung sowie Manage-
ment und Administration gewihrleis-
tet ist. Jederzeit konnen die jeweils
benétigten Daten in Echtzeit abgerufen
und visualisiert werden. So tragen auf-
schlussreiche Soll-Ist-Vergleiche und
mitlaufende Nachkalkulationen zu
einer transparenten und effizienten
Produktionssteuerung bei. »Mittler-
weile haben wir iiber 22 Maschinen in
unserem MDE-Verbund erfasst. Somit
sind wir in der Lage, unsere Auftrige
sehr effektiv abzuwickeln«, restiimiert
Cornel Miiller und erldutert: »Denn
wir konnen einerseits auf bestimmte
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lisieren den Mitarbeitern vor Ort den
Status der jeweiligen Maschine. Es
wird beispielsweise durch Rot/Griin
ersichtlich, dass hier eine Bearbeitung
ohne Auftragszuordnung stattfindet.
Das heift, der Bediener hat offensicht-
lich vergessen, den entsprechenden
Auftrag anzumelden.

Einblick von auBen auch per
Ferndiagnose machbar

Diese einzelnen Zustinde lassen sich
zudem auch durch Aufschalten auf den
WTP-Server im Rahmen einer Ferndi-
agnose betrachten. So konnen sich das
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